CHEMOPUR

Gebrauchsanweisung

CHEMOALLOY NI CHS

alkalisches Zink-Nickelverfahren
CHEMOALLOY NI CHS

1. Eigenschaften

CHEMOALLOY NI CHS ist ein Verfahren zur Erzeugung hochglanzender Schichten aus
alkalisch cyanidfreien Zink-Nickelelektrolyten.

Die mit CHEMOALLOY NI CHS abgeschiedenen hochkorrosionsbestandigen Zink-
Nickel-Schichten haben einen Nickelgehalt von 13 - 15 %.

CHEMOALLOY NI CHS scheidet Zink-Nickelschichten ab, die in der Metallverteilung

einem typischen alkalischen Zinkelektrolyten ahneln. Die Schichten konnen in den
typischen Farben transparent, gelb und schwarz passiviert, bzw. chromatiert werden.

2. Arbeitsbedinqungen :

Optimum | Bereich Gestell | Optimum Bereich
Gestell Trommel Trommel
Zink 10 g/l 8-114qll 10 g/l 7-11 g/l
Natriumhydroxid 130 g/l 100-140 g/l | 130 g/l | 100-140 g/l
Nickel 1,1 g/l 1,0—-1,94q/l 1,1 g/l 1,0-1,5¢l/l
Na,COs3 <754l <754l
Temperatur 23°C 22 -27 °C 23°C 22 -27 °C
Kathodische Stromdichte | 2 A/Jdm? | 0,75—-4 A/dm? | 1 Aldm? | 0,5—- 1,5 A/dm?
Anodische Stromdichte 1 Aldm? 1 -2 A/ldm? 1 Aldm? 1 -2 Aldm?
Anode : Kathode 1:1 1:1-2:1 1:1 1:1-2:1
Spannung 6-18V 6-18V
Abscheidung bei 1A/dm? 10 bei 1A/dm? 10
um/h um/h

Wirkungsgrad 40-70% 40-70 %
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Elektrolytbehalter :

Behalter aus Stahl sind geeignet; besser sind jedoch gummierte Wannen oder solche
aus PVC. Fiberglas-Wannen sind nicht empfehlenswert, da das stark alkalische Bad evtl.
Harzkomponenten aus der Oberflache herausldosen kann.

Elektrolytbewegung :

Warenbewegung mit 2 — 4 m/Min. (Gestell), bzw. Umdrehung von 1 — 6 U/min.
(Trommel)

Filtration :

Eine kontinuierliche Filtration des Elektrolyten ist notwendig; bei Gestellbadern
mindestens 2-3 fache Badumwalzung pro Stunde. Als Filtermaterial kann Polypropylen
eingesetzt werden (Filterkerzen oder Tucher, Porenweite 30 um). Wegen der hohen

Alkalitat konnen sich Papierfilter und Zellulose auflosen und zu Stérungen im Elektrolyten
fuhren, sie sollten daher nicht verwendet werden.

Absaugung :

Eine Absaugung fur das Zinkbad und ein eventuell vorhandenes Zinkléseabteil sind
empfehlenswert.

3. Elektrolytansatz fur 100 Liter

Gestell Trommel
Zinkoxid 1,25 kg 1,25 kg
Natriumhydroxid 13 kg 13 kg
CHEMOALLOY NI CHS Ansatzlosung 5 Liter 4 — 6 Liter
CHEMOALLOY NI CHS Nickellosung 1,5 Liter 1,2 - 2,5 Liter
CHEMOALLOY NI CHS Glanzzusatz 100 ml 100 — 300ml
CHEMOALLOY NI CHS Streumittel 100 ml 0-200 ml

Zweckmalligerweise wird ein Neuansatz im Zinkloseabteil unter Verwendung von
Anodenzink durchgefuhrt.

Beim Ansatz mit Zinkoxid und Natriumhydroxid durfen nur vorher auf Eignung geprufte
Chemikalien eingesetzt werden.
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Badansatz mit Zinkoxid

Das Zinkoxid wird unter Ruhren mit einer geringen Menge Wasser in der Arbeitswanne
oder, wenn vorhanden, im Ansatzbehalter gemischt. Danach erfolgt die langsame
Zugabe von Atznatron und Wasser bis etwa 1/3 des Gesamtvolumens.

Bis zur vollstandigen Losung des Zinkoxides wird geruhrt, dann erfolgt das Auffillen mit
Wasser bis etwa 75 % des Endvolumens.

Unter Ruhren erfolgt die Zugabe von CHEMOALLOY NI CHS Ansatzlésung,
Nickellosung, Glanzzusatz und CHEMOALLOY NI CHS Streumittel. Dann wird mit
Wasser bis zum Endvolumen aufgefillt und gut gemischt.

Badansatz durch Losen von Zink im Zinkloseabteil

Vor dem Neuansatz mussen Badbehalter und Zinkldseabteil grindlich gereinigt und
gespult werden. Neue Behalter sollten ausgelaugt werden.

Beim Vorhandensein eines Zinkldseabteils erfolgt ein Neuansatz des Elektrolyten nur mit
Natriumhydroxid und Anodenzink im Loseabteil. Es wird mdglichst viel Anodenzink in
Stahlkorben in das Loseabteil gehangt. Diese Losung wird im Kreislauf durch das
Zinkléseabteil in die Verzinkungswanne filtriert. Nach dem Aufflllen des Bades mit
Wasser bis etwa 90 % des Badvolumens wird das Bad analysiert und entsprechend auf
Sollwert eingestellt. (regelmalige Analysen sind erforderlich)

Anoden :

Die beste Arbeitsweise mit dem alkalischen Zink-Nickelbad ergibt sich durch den Einsatz
von vernickelten Stahlanoden.

Vernickelte Stahlanoden bieten immer eine gunstige und gleichbleibende Anodenflache
bei immer gleichem Spannungsbedarf. Der gréfdte Vorteil ist jedoch, dass sich der
Metallgehalt Uber ein separates Zinkloseabteil regulieren Iasst und so ein unerwunschter
Anstieg des Zinkgehaltes im Bad vermieden wird.

Zinkanoden

Als Anodenmaterial ist Feinzink zu verwenden. Es kdnnen Plattenanoden oder auch
Zinkkugeln oder -knUppel zum Einsatz kommen. Anodenkorbe aus Stahl sind geeignet.
Bei an Eisenhaken aufgehangten Anodenplatten sollten die Haken bis unter den
Badspiegel reichen, um eine gute Kontaktierung zu sichern. Titan-Anodenkdrbe sind
nicht empfehlenswert, da ihre elektrische Leitfahigkeit schlecht ist, so dass eine etwa
50 % hohere Spannung fur die Zinkabscheidung bendtigt wird. AuRerdem
beeintrachtigen Titananodenkorbe die Anodenldslichkeit.
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Anodenflache

Die Anodenflache muss so grof® gewahlt werden, dass keine Anodenpassivitat durch
uberhoéhte anodische Stromdichten auftreten kann, was bei zu geringer Anodenflache
moglich ist.

Wird ein Teil der Anoden passiv, so erhéht sich die anodische Stromdichte der
Restanoden. Dies fuhrt zur Verringerung der Stromausbeute des Bades.

Die GroRRe der Anodenflache ist abhangig von den jeweiligen Anlagen- und
Badbedingungen wie Badkonzentration, Temperatur, Badbewegung, Warendurchsatz
USW.

4. Verbrauchswerte pro 10.000 Ah

CHEMOALLOY NI CHS Ansatzlosung 2 (1-3 |
CHEMOALLQY NI CHS Nickellésung 10 (9-13) |
CHEMOALLOQOY NI CHS Glanzzusatz 1,5 (1-2)I
CHEMOALLQY NI CHS Streumittel 0 (0-0,251

5. Eigenschaften der CHEMOALLOQY NI CHS Zusatze

CHEMOALLOY NI CHS Ansatzlosung sorgt fur die Ldslichkeit des Nickels im
Elektrolyten und steuert den Einbau in der Schicht. Pro Liter CHEMOALLOY NI CHS
Nickellosung sind 0,2 Liter CHEMOALLOY NI CHS Ansatzlésung zuzugeben.

CHEMOALLOY NI CHS Nickellosung enthalt Nickel. Die Zugabe erfolgt nach Analyse.
Die Zugabe von 1,33 ml/I CHEMOALLOY NI CHS CHS Nickellosung erhoht die
Nickelkonzentration um 0,1 g/I.

CHEMOALLOY NI CHS CHS Glanzzusatz ist fur das gleichmafige halbglanzende
Aussehen der ZnNi-Schicht Uber einen weiten Stromdichtebereich verantwortlich.

CHEMOALLOY NI CHS CHS Streumittel ist zur Steigerung des Glanzes, besonders im
mittleren und niederen Stromdichtebereich.
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6. Vorbehandlungen

Wie bei allen alkalisch - cyanfreien Badern muf® die Vorbehandlung dem Grundmaterial
und dem Verschmutzungsgrad der Teile sorgfaltig angepalt werden. Die zu verzinkende
Ware mufR fett- und oxidfrei in den Zink-Nickelelektrolyten eingebracht werden.

Folgende Vorbehandlungsschritte sollten durchgefuhrt werden:

Abkochentfettung

Elektrolytische HeilRentfettung (anodisch oder Stromumkehr)

Spulen

Salzsaurebeize (30 — 50 %)

Spulen

elektrolytische Aktivierung* (besonders fur warmebehandelte und Hoch-Karbon-
Stahle oder schwer zu reinigende Teile)

Zink-Nickelelektrolyt

2

N

oder

Abkochentfettung

Spulen

Salzsaurebeize (30 — 50 %)

spulen

Elektrolytische HeilRentfettung (anodisch oder Stromumkehr)
Spulen

Zink-Nickelelektrolyt

Nookrwh =

*) Die elektrolytische Aktivierung enthalt 100 bis 150 g/l Atznatron. Sie arbeitet bei
Raumtemperatur, mit anodischem Strom von 3,25 bis 7 A/dm? Die Teile werden
zwischen der elektrolytischen Aktivierung und dem Zink-Nickelelektrolyten nicht gespuilt.
Die elektrolytische Aktivierung ist 1 bis 2 mal wochentlich zu erneuern.
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7. Nachbehandlungen

Die mit CHEMOALLOY NI CHS erzeugten Zink-Nickelschichten lassen sich mit allen
handelsublichen, fur Zink, bzw. Zink-Nickel-Legierungen geeigneten Chromatierungen
und Passivierungen nachbehandeln.

Der empfohlene Ablauf hierflr ist:

Zink-Nickelelektrolyt

Kaltwasserspule

Salpetersaureaufhellung (0,25 — 0,5 % HNO3)
Kaltwasserspule (optional)
Chromatierung/Passivierung

Kaltwasserspule

HeilRwassersplle

Trockner

NGO WN >

8. Analytische Uberwachung

Folgende Parameter des Elektrolyten sollten regelmafig uberwacht werden:
e Zinkkonzentration
¢ Natrium- bzw. Kaliumhydroxidkonzentration
e Nickelkonzentration mittels AAS
¢ Nickelkonzentration in der abgeschiedenen Schicht

Analysenvorschriften stellen wir Ihnen auf Wunsch zur Verfugung.

9. Entsorqungshinweise

Spulwasser oder unbrauchbar gewordene Zink-Nickelbader CHEMOALLOY NI CHS
mussen vor dem Ableiten entsprechend der VwV, Anhang 40, den ortlichen und
sonstigen Bestimmungen uber die Behandlung von Chrom - VI und schwermetallhaltigen
Abwasser in der jeweils gultigen Form separat behandelt werden.

10. Gefahrenhinweise

Das fertig angesetzte, cyanfrei - alkalische Zink-Nickelbad CHEMOALLOY NI CHS ist
alkalisch und atzend. Die entsprechenden SicherheitsmaRnahmen sind zu treffen. Auf
Anforderung erhalten Sie die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter. DarUber hinaus
verweisen wir ausdrucklich auf die Hinweise am Schlul® dieses Datenblattes.
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11. Besondere Hinweise

Die beim Umgang mit Chemikalien erforderlichen Vorsichts- und SchutzmaRnahmen sind
zu beachten!

Informationen uUber Gefahren fir Mensch und Umwelt, Sicherheitsratschlage, Erste Hilfe,
Handhabung und Lagerung, Transport, Entsorgung etc. entnehmen Sie bitte den
Sicherheitsdatenblattern.

Weiterhin sind die behordlichen Vorschriften zu befolgen, insbesondere:
Chemikaliengesetz (ChemG), Gefahrstoffverordnung (GefStoffV), Technische Regeln flr
Gefahrstoffe ~ (TRGS), Abfallgesetz  (AbfG), Wasserhaushaltsgesetz (WHG),
Unfallverhitungsvorschriften  (UVV), Merkblatter der Berufsgenossenschaft der
chemischen Industrie.

Wir empfehlen dringend, auch beim Umgang mit nicht kennzeichnungspflichtigen
Chemikalien allgemein ubliche Vorsichts- und SchutzmalRnahmen einzuhalten, z. B.
Schutzhandschuhe und Schutzbrille zu tragen.

Die Mindesthaltbarkeit bei Feststoffen betragt 2 Jahre, bei Flussigkeiten 1 Jahr ab Die
Lagerung sollte nicht unter 5 °C erfolgen.

Eine Haftung fir unsere Produkte kénnen wir nur in bezug auf die gleichbleibende
Qualitat  der Erzeugnisse zum Zeitpunkt der Lieferung Ubernehmen, da eine
vorschriftsmaiige Anwendung in lhrem Betrieb nicht unserem Einflul unterliegt.

CHEMOALLOY NI CHS
April 2008
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