CHEMOPUR

Dreiwertiges Glanzchrombad

CHEMOCHROMCR 3

IMDS ID-Nummer: 756617

Das Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3 dient zum Abscheiden von dekorativen
Chromschichten. Es enthalt kein Chromsaureanhydrid (Chromsaure), sondern arbeitet auf
Basis von 3-wertigen Chromverbindungen. Die Chromiberziige sind hell und ahneln im
Aussehen den Chromiberziigen aus 6-wertigen Chrombadern.

Das Bad ist im Hinblick auf die Streu- und Deckfahigkeit den konventionellen, auf
Chromsaurebasis arbeitenden Chrombadern deutlich Uberlegen. Dies bedeutet eine
erhebliche gleichmaligere Metallverteilung. Anbrennungen im Bereich von hohen
Stromdichten treten nicht auf. Hilfsanoden und Blenden sind selbst bei kompliziert geformten
Teilen nur in dulerst seltenen Fallen erforderlich. Bohrungen oder sonstige Durchbriiche in
den zu verchromenden Waren mussen (im Gegensatz zu der Verchromung in
konventionellen Chrombadern) nicht durch Stopfen verschlossen werden.

Die zur Verwendung kommenden Zusatze sind AOX frei. Zum einwandfreien Betrieb des
Elektrolyten wird jedoch Salzsaure bendtigt. Durch Zusammenwirken mit Salzsaure kann es
zu einer AOX Bildung kommen.

Die Angaben in der Gebrauchsanleitung basieren auf unseren Labor- und Praxiserfahrungen.
Da Erganzungsmengen und Eingriffsgrenzen in Abhangigkeit von Materialart und -geometrie,
deren Anwendung und der Anlagentechnik ggf. von den Angaben in der Gebrauchsanleitung
abweichen kénnen, sind diese Angaben nicht bindend.

Wichtiger Hinweis!

Wir bitten, diese Gebrauchsanweisung vor Einsatz des Verfahrens sorgfaltig zu lesen und alle die Ar-
beitsweise beeinflussenden Parameter zu beachten. Technische Anderungen behalten wir uns vor. Im
Interesse der eigenen Sicherheit beachten Sie bitte unbedingt die R. und S.-Satze auf den Etiketten
der Gebinde. Die Mindesthaltbarkeit der Zusatze betragt i.d.R.18 Monate.

Fir die Lagerung von chemischen Produkten sind die TRGS 514 und TRGS 515 maldgebend. Die
Gefahrgutverordnung (ADR/GGVS) hat nur fir den Transport Glltigkeit und darf zur Lagerung nicht
herangezogen werden.
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1.0 ANLAGENTECHNIK

Badbehalter: Stahlwannen gummiert, PE oder PP.
Absaugung: Erforderlich.

Waren / Elektrolytbewequng: Luftbewegung.

Filtration: Diskontinuierlich.

Alle mit dem Elektrolyten in Berihrung kommenden Teile
mussen gegen das stark chloridhaltige Bad bis etwa 35° C
und einen pH-Wert von etwa 2,5 bestandig sein. Wir bieten
Ihnen gerne entsprechende Filtergerate an.

Anoden: Graphitanoden (siehe Punkt 4.10).

Beheizung/Kuihlung: Tauchbadwarmer aus Porzellan. Kihlschlangen aus Titan.

2.0 PRODUKTBEZEICHNUNGEN, ANSATZ UND ARBEITSBEREICHE

2.1 Produktbezeichnungen

Produktname Artikel-Nr. (AN) Dichte
Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 050151 ~
Salz CHEMOCHROM CR 3- d=1,11
52-S oder 050155
Zusatz CHEMOCHROM CR
3-52-L (siehe Absatz 4.2) 050152
Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 050153 —
Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 050154 d=0,99
Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 (*) 050157 d=1,14
Salzsaure, chern rein. 37% vom Anwender zu stellen. d=1,19
Ammoniaklosung, konz. 26% vom Anwender zu stellen. d=0,90
Fallungsmittel CHEMOCHROM CR 3-59 050159 d=1,08
Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58 050158 d=1,06
CHEMOCHOM CR 3 FMT-Indikatorpapier 29180000 ~

(*) Achtung! Bitte beriicksichtigen Sie bei lhrer Bestellung:

Der Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 ist nur 2 Monate lang haltbar. Mit einer
Lieferzeit von min. zwei Wochen ist zu rechnen.

2.2 Ansatzmenge fiir 100 | Bad

Produktname AN Dichte Menge

Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 050151 — 15 kg
Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S 050155 ~ 4,5 kg
Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 050153 ~ 25 kg
Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 050154 d=0,99 100 mL
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2.3 Ansatzvorschrift fiir 100 Liter Bad

2.3.1 Reinigung des Badbehalters

Vor Ansatz des Elektrolyten sind alle zur Verwendung kommenden Behalter und Gerate
sorgfaltig zu reinigen.

Neue aber auch gebrauchte Badbehalter konnen verwendet werden, wenn Rlckstande
jeglicher Art durch sorgfaltige Reinigung vollstandig entfernt wurden. Die Badbehalter sind
mit verdiunnter Salzsaure techn. (1:1) zu beflllen, Einwirkzeit 24 h. Die geleerten und
sorgfaltig gespulten Wannen sind anschlieBend bereit fur die Beflllung mit dem
Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3.

Hinweis:

In Rissen bzw. Fehlstellen von Wannenauskleidungen konnen schwer zu beseitigende
Verunreinigungen enthalten sein, die beim spateren Gebrauch in das Bad gelangen und
storen konnten. Dies gilt besonders fur Wannen, in denen friher konventionelle 6-wertige
Chrombader betrieben wurden. 6-wertiges Chrom und Reste von Bleichromat storen
erheblich im Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3. In solchen Fallen wird ein
Kunststoffeinsatz empfohlen.

2.3.2 Ansetzen von 100 Liter Bad

50 Liter VE Wasser in Badbehalter einfullen

Auf 40 - 50° C erwarmen

Luftbewegung einschalten

15 kg Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 langsam und in kleinen Mengen zugeben;
auf vollstandiges Losen des Salzes ist zu achten

+ 2 Liter konzentrierte Salzsaure vorsichtig zugeben

* 100 mL Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 zugeben

Hinweis:

Falls der komplette Ansatz des Bades einschliellich Durcharbeiten nicht an einem Tag
durchgefuhrt werden kann, sollten die Arbeiten an dieser Stelle unterbrochen werden. Bevor
jedoch am nachsten Tag mit dem Ansetzen fortgefahren wird, muss die Losung auf 45 -
50° C erwarmt sein.

+ 25kg Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 zugeben
* Intensiv durchmischen

Achtung:

Die Temperatur sinkt wahrend dieses Losevorganges auf ca. 20° C ab. Leitsalz
CHEMOCHROM CR 3-53 I6st sich nach der Zugabe der vollen Menge anfanglich allerdings
nicht vollstandig. Das Gemisch darf nicht erwarmt werden!

4,5 kg Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S zugeben

Gut durchmischen

Mit VE Wasser auf Endvolumen auffullen

Das Bad mit elner Belastung von 1 Ah je 1 Liter und einer kathodischen Stromdichte von
ca. 10 A/dm? 1 Stunde lang bei 20 - 25 °C durcharbeiten. Als Kathoden werden
vernickelte Bleche verwendet.

» Nach dem Durcharbeiten ist das Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3 gebrauchsfertig.
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Hinweis:

Der pH-Wert stellt sich auf seinen Endwert erst nach 1 - 2 Produktionstagen ein. Wahrend
dieser Zeit darf der pH-Wert nicht geandert werden, auch dann nicht, wenn er dem Sollwert
nicht entspricht.

Beim Einarbeiten des Elektrolyten kann es zu einem Verbrauch von Zusatz CHEMOCHROM
CR 3-57 kommen. Bei Bedarfsind dem Elektrolyten 0,1 ml/l Zusatz
CHEMOCHROM CR 3- 57 zuzusetzen.

2.4 Konzentrations- und Arbeitsbereiche

Optimum
Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 140 - 160 150
Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S 35 - 45 40 a/L
Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 230 - 270 250 a/L
Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 1 -3 1 ml/L
pH-Wert 25 - 28 2.6
Temperaturbereich 30 - 35 32 °C
Kathodische Stromdichte 10 - 20 15 A/dm®
Anodische Stromdichte <5 Aldm?
Abscheidegeschwindigkeit 0.1 um/min
Baddichte d=>1,2=24°Be
2.5 Verbrauchsangaben und Erganzungen
Produktname Verbrauchszahlen fiir Haufigkeit der Ergdanzung
1 kAh (Richtwert)
Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 ca. 1 kg/kAh nach je 5 Ah/L
Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S ca. 0,75 ka/kAh nach je 5 Ah/L
Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 ca. 0,5 ka/kAh 1-2 mal wdchentlich
Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 nach Bedarf (siehe nach Bedarf (siehe
Punkt 4.4) Punkt 4.4)
Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 nach Bedarf (siehe nach Bedarf (siehe Punkt
Punkt 4.5 und 5.3) 4.5und 5.3)

Die vorstehend angegebenen Verbrauchszahlen sind Erfahrungswerte. Sie sind von
ortlichen Betriebsbedingungen wie z. B. der Verchromungsdauer, Ausschleppung und
Stromdichte abhangig. Fur Erganzungen sind die analytisch erfassten Werte und das
Aussehen der Uberzuge in erster Linie maf3geblich.

Achtung:
Falls die Menge der Chemikalien (Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51, Zusatz

CHEMOCHROM CR 3-52 und Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53), die erganzt werden
mussen, 25 % oder mehr der Erstansatzmengen entsprechen, ist das Bad nach dem
Erganzen durchzuarbeiten (Hinweise zum Durcharbeiten siehe Abschnitt 2.3.2).
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3.0 VERFAHRENSABLAUF
3.1 Vorbehandlung

Hochglanzende Chromschichten erhalt man nur auf bereits hochglanzenden Oberflachen.

Der Glanz der Chromschichten ist deshalb vom Glanz der Ware vor dem Verchromen

weitgehend abhangig.

In den meisten Fallen werden frisch vernickelte Teile verchromt. Solche Teile sind nach dem

Vernickeln grindlich zu spilen und unmittelbar zu verchromen. Nickeloberflachen

passivieren relativ schnell und bilden dann beim Verchromen graue Flecken.

Passive Nickelschichten konnen verursacht werden durch:

+ anodische Polung (z. B. Zwischenleiterwirkung)

» unzureichendes Zwischenspulen (mangelnde Spulwasserqualitat - insbesondere bei
Verwendung von Kreislaufwasser)

» Uberdosierung von Glanzzusatzen in den Nickelbadern

Obwohl das Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3 im Vergleich zu Chromsaurebadern

eine ausgepragte reaktivierende Eigenschaft auf passiv gewordene Nickelschichten hat,

soliten dennoch die oben beschriebenen Fehlerquellen vermieden werden.

3.3 Verfahrensablauf

Vernickeln

Spulen

Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3
Spulen

Trocknen

Fehlerhaft verchromte Teile kdnnen auf herkdbmmliche Weise, z. B. durch Tauchen in
verdunnter Salzsaure (1:1) oder anodische Behandlung in einer alkalischen Ldsung,
entchromt, in Wasser gespult und durch kathodische Entfettung wieder aktiviert werden.
Nach Spulen in Wasser und ggf. kurzes Tauchen in verdinnter Salzsaure (1:10) kdnnen die
Teile erneut verchromt werden.

3.4 Nachbehandlung

Flachen, die nicht verchromt oder mit einem anderen korrosionsschiitzenden Uberzug
bedeckt sind (z. B. Innenflachen von Rohren), sind besonders gefahrdet, da das
Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3-50 keine passivierende, sondern wegen
seines Chloridgehaltes sogar aktivierende Eigenschaften hat.

Durch intensives Spulen, vorzugsweise in Warmwasser, sollten daher moglichst alle
Elektrolytreste von der Ware entfernt werden.

Wir empfehlen eine Passivierung durch Tauchen in einer wassrigen Losung, die etwa 25 g/l
Natriumcarbonat und 25 g/l Natriumphosphat enthalt, danach wird grindlich gespult und mit
Warmluft getrocknet.
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4.0 INSTANDHALTUNG, WIRKUNGSWEISE DER EINZELNEN ZUSATZE

41 Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51

Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 enthalt neben 3-wertigen Chromverbindungen
Wirksubstanzen, die fur den einwandfreien Betrieb des Elektrolyten notwendig sind.
Chromsalz CHEMOCHROM CR 3-51 wird durch Elektrolyse und Ausschleppung
verbraucht. Erganzungszugaben muassen langsam unter Ruhren erfolgen. Chromsalz
CHEMOCHROM CR 3-51 kann analytisch bestimmt werden. Es wird empfohlen, diese
Zusatze einmal in 2 bis 4 Wochen und in Zweifelsfallen zu analysieren.

4.2 Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S und Zusatz CHEMOCHROM CR 3-52-L

Zusatz CHEMOCHROM CR 3-52 ist als Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S oder in Lésung
als Zusatz CHEMOCHROM CR 3-52-L lieferbar. Der Zusatz CHEMOCHROM CR 3-52-L
enthalt 500 g/l Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S. Die Wirkung der beiden Produkte ist
gleich, daher kann der Einsatz individuell erfolgen. Falls mit einem Volumenanstieg durch
haufige Zugaben von Zusatzen zu rechnen ist, ist es jedoch empfehlenswert, das Salz
CHEMOCHROM CR 3-52-S zu verwenden.

CHEMOCHROM CR 3-52 enthalt eine Wirkkomponente, die fur die einwandfreie helle
Chromabscheidung notwendig ist. Der Zusatz CHEMOCHROM CR 3-52 wird durch
Elektrolyse und Ausschleppung verbraucht. Erganzungszugaben mussen langsam unter
Rihren erfolgen. CHEMOCHROM CR 3-52 kann analytisch bestimmt werden. Es wird
empfohlen, diese Zusatze einmal in 2 bis 4 Wochen und in Zweifelsfallen zu
analysieren.

4.3 Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53

Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 enthalt Puffersubstanzen, die fur die Stabilitat des pH-
Wertes im Elekirolyten verantwortlich sind. Der Zusatz verbraucht sich nur durch
Ausschleppung. Als Richtwert kann etwa 0,5 kg/1 kAh angenommen werden. Fur die
Erganzung ist die Dichte 1,2 und nach etwa einjahrigem Betrieb 1,22 - 1,24 maligebend.
Um die Dichte um 0,01 anzuheben, werden 25 g/l CHEMOCHROM CR 3-53 benétigt.

44 Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54

Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 enthalt oberflachenaktive Substanzen. Der Zusatz
bildet eine leichte Schaumdecke auf der Badoberflache und verhindert ein Verspriihen des
Bades. Die Schaumdecke deutet auf die richtige Konzentration des Zusatzes hin. Fehlt sie,
wird CHEMOCHROM CR 3-54 in 0,5 mL/L Stufen zu ihrer Neubildung zugesetzt.

4.5 Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57

Die Chromabscheidung im niederen Stromdichtebereich wird durch Komponenten
unterstutzt, die im Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 enthalten sind.

Bitte berlcksichtigen Sie bei lhrer Bestellung:

Der Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 ist nur 2 Monate lang haltbar. Mit einer Lieferzeit
von min. zwei Wochen ist zu rechnen.
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4.6 Arbeitstemperatur

Die Temperatur des Bades muss im Bereich von 30 - 35° C gehalten werden. Bei niedrigen
Temperaturen neigen einige Bestandteile zum Auskristallisieren. Bei hdheren Temperaturen
verschlechtert sich die Deckfahigkeit und es kann zur Bildung von dunklen Flecken kommen.
Um die obere Arbeitstemperatur von 35° C einhalten zu kdnnen, muss fur standig belastete
Bader eine Kuhlvorrichtung vorhanden sein.

4.7 Stromdichtebereich

Die kathodische Stromdichte liegt zwischen 10 und 20 A/dm? und ideal bei 15 A/dm? Die
Abscheidegeschwindigkeit betragt dann ca. 0,1 ym/min. Bei hdoheren Stromdichten steigt die
Abscheidegeschwindigkeit nicht mehr an, da die Stromausbeute stark zurtickgeht.

4.8 Elektrolytbewegung

Der Elektrolyt ist gleichmaRig und intensiv durch Lufteinblasen zu bewegen. Zum Einleiten
der Luft sind unter jeder Warenstange am Boden der Wanne zwei parallel verlaufende Rohre
zu installieren. Die zur Elektrolytbewegung verwendete Luft muss 6l- und staubfrei sein. Fur
1 m Badtiefe ist ein Druck von mindestens 1,6 m Wassersaule erforderlich. Die
Forderleistung ist so zu bemessen, dass pro 1 m perforiertes Rohr im Bad 0,1 m® Luft pro
Minute zur Verfugung stehen. Entsprechende Vorschlage, sowie die zur Erzeugung der
Druckluft benétigten Niederdruckgeblase bieten wir Ihnen gerne auf Anfrage an.

49 pH-Wert

Der pH-Wert muss im Bereich zwischen 2,5 und 2,8, ideal bei 2,6 gehalten werden. Zum
Anheben des pH-Wertes wird konzentrierte Ammoniaklidosung (26 %ig), zum Absenken
konzentrierte, chemisch reine Salzsaure (37 %ig) verwendet. Zugabe von etwa 1 ml/l
Ammoniak bzw. Salzsaure verandern den pH-Wert um etwa + 0,1 bzw. - 0,1. Die Korrektur
des pH-Wertes muss stets unter gutem Rihren des Bades erfolgen. Die
Korrekturldsungen sind in kleinen Mengen zuzugeben. Es ist zu beachten, dass sich der pH-
Wert bei der Korrektur nur langsam auf den Endwert einstellt, deshalb wird die pH-
Messung mehrmals in kurzen Zeitabstanden wiederholt. Es genlgt normalerweise, den pH-
Wert einmal pro Schicht zu kontrollieren bzw. zu korrigieren.

Der pH-Wert kann mit einem pH-Messgerat und einer pH-Einstabmesskette prazise
bestimmt werden. Fur die Praxis ist die Messung mit pH-Papier, Bereich 1,0 bis 2,8 und
Bereich 2,8 bis 4,6 ausreichend.
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4.10 Anoden

Als Anoden eignen sich nur besondere, von uns gelieferte Spezialgraphitanoden. Diese
Anoden haben eine zylindrische Form (Durchmesser 50 mm) und sind in Langen von 600 mm
und 1200 mm lieferbar. Die Anoden sollen so bemessen sein, dass sie etwa 150 bis 200 mm
Uber dem Boden der Wanne enden. Sie sind entsprechend in diesem Mal} zuzuschneiden.
Bei der Ermittlung der Anodenzahl ist zu berticksichtigen, dass die anodische Stromdichte 5
A/dm? nicht (ibersteigen darf. AuRerdem muss die verfiigbare Gleichrichterleistung mit
bertcksichtigt werden. Die Befestigung der Anoden erfolgt durch besondere Anodenhalter
aus Titan. Die Befestigung der Anodenhalterungen muss von Zeit zu Zeit geprift, ggf.
gereinigt und nachgezogen werden, damit gute elektrische Kontakte gewahrleistet sind. Die
Anoden werden im Normalfall nicht aus dem Bad herausgenommen. Falls dies jedoch
geschehen soll, muss nach dem Ausschalten des Stromes und vor dem Herausnehmen noch
30 Min. gewartet werden, um Geruchsbelastigungen zu vermeiden.

4.11 Stromquelle

Die erforderliche Spannung fir die Stromquelle (Gleichrichter) liegt in den meisten Fallen
zwischen 10 und 15 Volt. Das Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3 lasst hohe Deckstrome
weitgehend bedenkenlos zu. Es kann somit fiir stark profilierte Teile ohne Hilfsanoden eine
ausgezeichnete Deckung erzielt werden. Daher empfiehlt es sich, um praktisch alle
Verchromungsaufgaben erfillen zu kénnen, eine Stromquelle mit einer zuldssigen Spannung
bis 18 und in Sonderfallen bis 20 Volt vorzusehen. Um die Vorziige des Glanzchrombades
CHEMOCHROM CR 3 voll ausschépfen zu kénnen, sollte die Stromquelle so bemessen sein,
dass Stromdichten bis zu 50 A/dm? zur Verfiigung stehen.

4.12 Armaturen

Die Badarmaturen sind vor schadigenden Korrosionsprodukten zu schitzen (Tropf- und
Spritzschutz). Es wird empfohlen, die Kupferschienen, Klemmschrauben und dergleichen zu
vernickeln und ggf. auch zu verchromen. Besseren Schutz bietet eine Lackbeschichtung aus
Kunststoff (Kontaktstellen ausgenommen). Die Armaturen sind so hoch Uber dem Badspiegel
anzubringen, dass sie nicht vom Elektrolyt bespriiht werden kénnen.
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5.0 FEHLERBESEITIGUNG

Unabhangig von der Art eines auftretenden Fehlers wird zuerst geprift, ob alle Bad- und
Anlagenparameter eingehalten wurden und die Konzentrationen der Zusatze innerhalb der
Sollbereiche gehalten wurden.

5.1 Dunkle Schleier im Bereich niedriger bis mittlerer Stromdichten

Bei der Beseitigung von dunklen Schleiern sollte nach folgender Checkliste vorgegangen
werden. Nach jedem durchgefiihrten Korrekturschritt Veranderung des Aussehens der

Uberziige (z. B. durch ein Testmuster) priifen:

Korrekturschritt

Erlauterung

1.

Lufteinblasung kontrollieren

Aufsteigender Luftstrom muss Ware gleichmafig umspulen,
evtl. Luftstrom verstarken.

2.

Zugabe von Netzmittel

0,2 - 0,5 ml/l Netzmittel CHEMOCHROM CR 3-54 zugeben.

3.

Dichte des Bades messen

Wenn  notwendig durch Zugabe von Leitsalz
CHEMOCHROM CR 3-53 einstellen. 1 bis 2-malige Zugabe
von 20 g/l Leitsalz CHEMOCHROM CR 3-53 kann vorsorglich

pH-Wert auf 2,6 einstellen

Falls keine Verbesserung auftritt, pH-Wert weiter auf 2,5
senken.

52-S analysieren

5. |Chromsalz CHEMOCHROM |Salzgehalte auf Sollwerte
CR 3-51 und einstellen (siehe ,Hinweis" unten).
Salz CHEMOCHROM CR 3-

Zusatzliche Zugabe von

1 bis 2-malige Zugabe von 2 g/l Salz CHEMOCHROM CR 3-

CHEMOCHROM CR 3-52-S |52-S. Alternativ 2 - 4 ml/l CHEMOCHROM CR 3-52-L

7. |Das Bad auf Fremdmetalle |Falls erforderlich, eine Fremdmetallfdllung genau nach
prufen Vorschrift durchfihren.
(FMT-Test Abschnitt 5.7)

8. |[Nach Ermittlung der FMT-  |Falls die nach Abschnitt 5.7 ermittelte FMT-Zahl kleiner als 4

Zahl evtl. Korrektur mit |ist, so kann eine vorsichtige Korrektur mit Zusatz
Zusatz CHEMOCHROM CR |[CHEMOCHROM CR 3-57 erforderlich werden. Die Zugabe
3-57 muss stets in kleinen Stufen von 0,1 ml/l erfolgen. Eine
Gesamtzugabe von mehr als 0,5 ml/l kann bereits schadlich
sein.
Hinweis:

Dunkle Schleier konnen aber auch auftreten, wenn die Konzentration von Chromsalz
CHEMOCHROM CR 3-51 Uber dem oberen Grenzwert liegt. Uberhohte Konzentrationen
sollen vermieden werden, da deren Auswirkungen nur bedingt durch héhere Zugaben von
Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S (die Gesamtkonzentration von 45 g/l darf nicht
Uberschritten werden!) kompensiert werden kénnen.

5.2 Weillicher Schleier
Weildliche Schleier werden durch zu lange Abscheidungszeiten (mehr als 10 Min.) oder zu
niedrigen pH-Wert verursacht. Es ist zu prufen, ob nicht bereits leichte Schleier (auch

ansatzweise) auf dem zu verchromenden Nickellberzug vorhanden sind. Die Schleier
werden bei der Verchromung deutlich verstarkt.
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5.3 Parallel verlaufende graue Streifen

Parallel verlaufende graue Streifen im hohen Stromdichtebereich treten bald nach Neuansatz
oder nach einer Fremdmetallfallung auf. Zur Korrektur dieses Fehlerbildes ist meistens eine
Zugabe von 0,1 - 0,2 mL/L Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 erforderlich.

5.4 Haftungsprobleme

Mangelnde Haftung kann folgende Ursachen haben:
«  zu hohe Kathodenstromdichte (iiber 20 A/dm?)

» Bleiverunreinigung

» passive Nickelschichten

» Spulwasser enthalt Chromsaure

5.5 Verunreinigungen

Das Bad ist empfindlich gegentiber metallischen Verunreinigungen (Wirkungsweise und
Entfernung siehe Abschnitt 5.6 und 5.7). Relativ unempfindlich hingegen ist das Bad
gegenuber dem Einschleppen von organischen Substanzen durch Spulwasser. Eine
Filtration Uber Aktivkohle ist im Normalfall nicht erforderlich.

Um durch Anwesenheit von Fremdstoffen verursachte Stérungen zu vermeiden, sind

folgende Hinweise zu beachten:

* Fur Korrekturen sind nur die Chemikalien zu verwenden, die von unserem Service
empfohlen werden.

» Die Ware ist vor dem Eintauchen in das Glanzchrombad CHEMOCHROM CR 3 gruindlich
zu spulen.

» Da Fremdmetalle im Chrombad stéren kdnnen, wird dringend empfohlen, von Gestellen
heruntergefallene Teile sofort aus dem Bad zu entfernen.

* Mindestens einmal am Tag ist zu kontrollieren, ob sich auf dem Boden der Wanne Teile
befinden. Gegebenenfalls sind diese sofort zu entfernen.

5.6 Fallung von Fremdmetallen mit Hilfe von Fallungsmittel CHEMOCHROM CR 3-59

Durch die Fallung entsteht im Schnitt ein Verlust von etwa 5 g/l Salz CHEMOCHROM CR 3-
52-S; je nach Menge an zugesetztem Fallungsmittel muss eine Reaktionszeit von etwa 1
Stunde oder mehr vor erneuter Inbetriebnahme der Verchromung eingeplant werden.

Durchfihrung der Fallung:

+ Esist zweckmalig, die Fallung im Arbeitsbehalter durchzufiihren, da Luftbewegung und
Absaugung vorhanden sind. Fallungsmittel CHEMOCHROM CR 3-59 langsam unter
starkem
Rihren des Bades zusetzen. Die zuzusetzende Menge an Fallungsmittel
CHEMOCHROM CR 3-59 entspricht der ermittelten FMT-Zahl (sieche Abschnitt 5.7 FMT-
Test).

Beispiel: Bei der Untersuchung ermittelte FMT-Zahl:
8ml/l
Menge an zuzusetzendem Fallungsmittel CHEMOCHROM CR 3-59: 8 ml.
Obwohl Uberschisse an Fallungsmittel sich allmahlich zersetzen, sollten dennoch
Uberdosierungen vermieden werden.

* Nach der Zugabe von Fallungsmittel CHEMOCHROM CR 3-59 das Bad mindestens 1
- 2 Stunden, besser uber Nacht, stehen lassen.

» AnschlielRend den Elektrolyten in einen Reservebehalter filtrieren, die Arbeitswanne und
Filtergerate saubern, danach den Elektrolyten zurtck filtrieren.
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* Nach Bedarf 0,1 mL/L Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 zusetzen. Sollte eine
leichte Streifenbildung im hohen Stromdichtebereich auftreten, kann eine nochmalige
Zugabe von 0,1 mL/L Zusatz CHEMOCHROM CR 3-57 helfen.

+ Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S erganzen (in der Regel geht durch die Fallung etwa 5
g/L verloren).

5.7 Bestimmung des Grades der Metallverunreinigung FMT-Test

Erforderliche Reagenzien:

» Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58

+ Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S
CHEMOCHROM CR 3 FMT-Indikatorpapier

Ausfiihrung der Bestimmung:

* 200 mL gut durchmischter Elektrolyt in ein 250 mL Becherglas geben

*  2,59/L (entspricht 0,5 g/200 mL Bad) Salz CHEMOCHROM CR 3-52-S dazugeben

* 20 Minuten Wartezeit

* 20 mL konzentrierte Salzsdure zugeben

* Einen Streifen CHEMOCHROM CR 3 FMT-Indikatorpapier in der Mitte falten

* Die Streifen des CHEMOCHROM CR 3 FMT-Indikatorpapiers am oberen Rand halten

und nur den Faltwinkel kurz in die Ldsung eintauchen, so dass ein Tropfen der zu
prufenden Losung im Winkel zurlckbleibt. Die Flussigkeit steigt durch die Kapillarwirkung
am Indikatorpapier hoch und erreicht den Indikatorbereich.
Sind Metallverunreinigungen anwesend, zeigt sich eine blaue Linie auf dem mit einer
roten Linie gekennzeichneten Schenkel des CHEMOCHROM CR 3 FMT-Indikatorpapiers.
Ist ein Uberschuss an Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58 vorhanden, zeigt sich eine
blaue Linie auch am anderen Schenkel, d. h. an beiden Schenkeln des Papiers.

» Zeigt das Papier Metallverunreinigungen an, werden 0,2 mIL/200 mL Bad (entspricht 1 mL/L)
Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58 zugegeben, gut durchmischt und die Priifung mit
einem frischen Indikatorpapier wiederholt, bis ein Uberschuss an Reagenz
CHEMOCHROM CR 3-58 vorhanden ist.

* Die Anzahl der Zugaben an Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58 zusammengezahlt
ergeben die sogenannte "FMT-Zahl", in mL/L ausgedriickt.

« Eine FMT-Zahl bis einschlieflich 3 ist zum einwandfreien Abscheiden des
Chromuberzuges notwendig.

Bemerkung:

* Falls eine hohe Metallverunreinigung zu erwarten ist, beginnt man den FMT-Test mit
einer Zugabe des Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58 von beispielsweise 2,5 ml.

e Ist nur Zink als Verunreinigung vorhanden, kann es mdglich sein, dass sich das
Indikatorpapier zunachst nach einer Zugabe von Reagenz CHEMOCHROM CR 3-58
weder an einem noch am anderen Schenkel verfarbt. Der Test ist dann trotzdem - wie
beschrieben - weiterzufiihren, bis das Indikatorpapier einen Uberschuss an Reagenz
CHEMOCHROM CR 3-58 (blaue Linie) anzeigt.

Achtung:

Nie das ganze Papier in die Losung tauchen! Vor der Prifung missen die Hande gewaschen
werden, damit das Papier nicht schon vor dem Test ggf. eine Metallverunreinigung anzeigt.
Die Finger mussen bei der Durchflihrung trocken sein.
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6.0 ABWASSERBEHANDLUNG

Bei der Entsorgung sind die lokalen gesetzlichen Bestimmungen zu beachten. Fir Zusatze
und gebrauchsfertige Elektrolyte gelten i.d.R. unterschiedliche Bestimmungen. Bitte beachten
Sie den Abfallschlissel und die Hinweise unter Punkt 13 der zugehdrigen
Sicherheitsdatenblatter. Der nachfolgende Hinweis zur Entgiftung dient lediglich als
Hilfestellung:

Das Bad enthalt 3-wertige Chromsalze und Alkali- bzw. Ammoniumsalze, u.a. als Halogenide
(kein Fluorid). Aulier Ammonium (40 g/l) sind keine Komplexbildner enthalten.

Beim Zusammenfihren der Spulwasser mit anderen schwermetallhaltigen Abwassern ist
darauf zu achten, dass die Ammoniumkonzentration < 100 mg/l betrdgt, um eine
Komplexierung der anderen Schwermetalle zu vermeiden. Aullerdem mulssen die
Mindestanforderungen fiir Ammonium (< 100 mg/l N aus NH4-Verbindungen) eingehalten
werden.

Da Chromverbindungen in Konzentraten (bis ca. 1:100) nur verhaltnismafig langsam im
Bereich pH 8,5 - 9,5 zu unléslichem Chromhydroxid hydrolisieren, missen zur quantitativen
Ausfallung mit Natriumhydroxid entsprechend langere Verweilzeiten eingehalten werden. Die
Dauer ist von der Zusammensetzung des Abwassergemisches abhangig und 14t sich nur
schwer vorausbestimmen. Als Richtwert geben wir 4-24 Stunden an. Die Fallungsreaktion
mit Kalkmilch verlauft deutlich schneller.

Bei Ammoniumkonzentrationen > 100 mg/I missen die Schwermetalle mit Natriumsulfid
gefallt werden. Um eine bessere Flockung zu erreichen, werden Organosulfide, z. B.
Fallungsmittel AW10; siehe separate Gebrauchsanweisung) verwendet.

7.0 SICHERHEITSHINWEISE

Erwerb und Einsatz unserer Produkte verpflichten zu besonderer Sorgfalt. Jedweder Umgang
mit ihnen darf nur durch in der Handhabung von Chemikalien geschultes Personal erfolgen.
Wir bitten, die EG - Sicherheitsdatenblatter insbesondere hinsichtlich moglicher Gefahren,
erster Hilfe bei Unféllen, Handhabung, Lagerung, Expositionsbegrenzung, toxikologischen
und 6kologischen Verhaltens zu beachten und allen betroffenen Mitarbeitern zuganglich zu
machen. Fur Bereitstellung und Verwendung geeigneter Schutzkleidung und
Schutzausristung ist Sorge zu tragen.

Der Anwender Ist gehalten, das Bad fiir den vorgesehenen Einsatzzweck zu uberpriifen. ErfahrungsgemaR sind nicht
alle Metalloberflachen fiir eine einwandfreie Galvanisierung geeignet.
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