CHEMOPUR

GEBRAUCHSANWEISUNG

Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S

Das Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S dient zum Abscheiden von dekorativen
Chromschichten. Es enthalt keine Chromate (Chromsaure), sondern arbeitet auf Basis von
3-wertigen Chromverbindungen. Dadurch erwachst eine erhebliche Verbesserung beim
Umwelt- und Arbeitsschutz. AulRerdem entfallt die getrennte Abwasserfihrung und die
Chrom(VI)-reduktion bei der Entgiftung. Das Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S wird ohne
PFOS (PFT)-haltige @ Netzmittel betrieben. Dadurch entfallen entsprechende
Beschrankungen bei der dekorativen Verchromung.

Die Chromuberzige sind hell und ahneln im Aussehen den Chromiberziigen aus
sechswertigen Chrombadern.

Das Bad ist im Hinblick auf die Streu- und Deckfahigkeit den konventionellen, auf
Chromsaurebasis arbeitenden Chrombadern deutlich Uberlegen. Dies bedeutet eine
erheblich gleichmaRigere Metallverteilung. Anbrennungen im Bereich von hohen
Stromdichten treten nicht auf. Hilfsanoden und Blenden sind selbst bei kompliziert geformten
Teilen nur in aulerst seltenen Fallen erforderlich. Bohrungen oder sonstige Durchbrlche in
den zu verchromenden Waren mussen (im Gegensatz zu der Verchromung in
konventionellen Chrombadern) nicht durch Stopfen verschlossen werden.

Die Angaben in der Gebrauchsanleitung basieren auf unseren Labor- und Praxiser-
fahrungen. Da Erganzungsmengen und Eingriffsgrenzen in Abhangigkeit von Materialart und
-geometrie, deren Anwendung und der Anlagentechnik ggf. von den Angaben in der
Gebrauchsanleitung abweichen kdnnen, sind diese Angaben nicht bindend.

1.0 ANLAGENTECHNIK

Badbehalter: Stahlwannen qummiert, PE oder PP.
Absauquna: Erforderlich
Waren/Elektrolytbewegung: |Warenbewegung, bedingt auch Luftbewegung
Filtration: Kontinuierlich Uber Aktivkohlefilter und PP Filter mit
einer Maschenweite von 5-15 um. Badumwalzung
min. 1/h
Anoden: Unlosliche Spezialanoden
Anodenumhdillung: Kunststoffnetz zur Verhinderung mechanischer Beschadigung
Beheizuna/Kiihluna: Warmetauscher aus Titan erforderlich
Gleichrichter Restwelligkeit < 5%
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2.0 PRODUKTBEZEICHNUNGEN, ANSATZ UND ARBEITSBEREICHE

21 Produktbezeichnungen

Benotigte Produkte fur das Verfahren

Produktname Artikel-Nr. (AN) Dichte
Kalilauge 50% Vom Anwender zu stellen d=1,51
Schwefelsaure 1:1 verdiinnt Vom Anwender zu stellen d=1,37
Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 10801 —
Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 802 10802 d=1,23
Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 803 10803 d=1.16
Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 804 10804 d=1,26
Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 805 10805 d=1,11
Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806 10806 d=1,04
Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 807 10807 d=1,09
Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 808 10808 d=1.01
Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 809 10809 d=1.07
Anoden
Anodenbeutel -

2.2 Ansatzmenge fur 100 | Bad

Produktname AN Dichte Menge

Kalilauge 50% Vom Anwender zu d=1,51 | nach Bedarf
stellen

Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 10801 — 24 kg

Ansatzl6sung CHEMOCHROM 3 S 802 10802 d=1,23 10 Itr.

Ansatzldsung CHEMOCHROM 3 S 803 10803 d=1,16 1 Itr.

2.3 Ansatzvorschrift fur 100 | Bad

Vor Ansatz des Elektrolyten sind alle zur Verwendung kommenden Behalter und Gerate
sorgfaltig zu reinigen.

e 60 | Wasser, vorzugsweise entionisiert, in den Badbehalter geben und auf 50°C

erwarmen.

24 kg Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 zugeben und vollstandig auflosen.
10 | Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 802 zugeben.

Grandlich durchmischen.

einstellen.

1 | Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 803 zugeben.

Mit Wasser, vorzugsweise entionisiert, auf Endvolumen Auffullen.
Grundlich durchmischen.

Nach Erreichen der Arbeitstemperatur ist das Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S
betriebsbereit.
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2.4 Konzentrations- und Arbeitsbereiche

Bereich Optimum
Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 235 - 285 260 o1l
Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 802 90-110 100 mi/I
Ansatzldsung CHEMOCHROM 3 S 803 9-11 10 ml/I
Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806 2,5-3.5 3.0 ml/I
pH-Wert 3.5-3.9 3,7
kathodische Stromdichte 10-14 12 Aldm?
Temperatur 45-55 50 °C

2.5 Verbrauchsangaben und Erganzungen

Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 804 4,5-6,0 1/10 kAh
Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 805 2,0-3,0 1/10 kAh
Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806 1,0-2,0 1/10 kAh
Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801* je nach Ausschleppung

*Die notwendige Erganzung von Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 kann Uber die Dichte
des Elektrolyten ermittelt werden. Die Zugabe wird wie folgt durchgefuhrt:

Dichte des Elektrolyten Zugabe von Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801
1,18 g/ml 0 g/l
1,17 a/ml 13 g/l
1,16 g/ml 36 g/l
1,15 g/ml 52 g/l
1,14 g/ml 104 g/l

3.0 VERFAHRENSABLAUF

Hochglanzende Chromschichten erhalt man nur auf bereits hochglanzenden Oberflachen.
Der Glanz der Chromschichten ist deshalb vom Glanz der Ware vor dem Verchromen
weitgehend abhangig.

3.1 Vorbehandlung

In den meisten Fallen werden frisch vernickelte Teile verchromt. Solche Teile sind nach dem

Vernickeln grundlich zu spulen und unmittelbar zu verchromen. Nickeloberflachen

passivieren relativ schnell und bilden dann beim Verchromen graue Flecken. Passive

Nickelschichten kénnen verursacht werden durch:

e anodische Polung (z. B. Zwischenleiterwirkung)

e unzureichendes Zwischenspulen (mangelnde Spulwasserqualitat - insbesondere bei
Verwendung von Kreislaufwasser)

e Uberdosierung von Glanzzusatzen in den Nickelbadern
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3.2 Verfahrensablauf

Vernickeln

Spulen

Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S
Spdlen

Trocknen

Fehlerhaft verchromte Teile kdnnen auf herkdmmliche Weise, z. B. durch Tauchen in
verdunnter Salzsaure (1:1) oder anodische Behandlung in einer alkalischen Ldsung,
entchromt, in Wasser gespult und durch kathodische Entfettung wieder aktiviert werden.
Nach Spulen in Wasser und ggf. kurzes Tauchen in verdunnter Salzsaure (1:10) kdnnen die
Teile erneut verchromt werden.

3.3 Nachbehandlung

Flachen, die nicht verchromt oder mit einem anderen korrosionsschiitzenden Uberzug
bedeckt sind (z. B. Innenflichen von Rohren), sind besonders gefahrdet, da das
Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S im Gegensatz zu herkémmlichen Cr(VI)-Elektrolyten
keine passivierenden Eigenschaften hat.

Durch intensives Spulen, vorzugsweise in Warmwasser, sollten daher mdglichst alle
Elektrolytreste von der Ware entfernt werden.

Wir empfehlen eine Passivierung durch Tauchen in einer wassrigen Losung, die etwa 25 g/l
Natriumcarbonat und 25 g/l Natriumphosphat enthalt, danach wird grindlich gespdult und mit
Warmluft getrocknet.

4.0 INSTANDHALTUNG, WIRKUNGSWEISE DER EINZELNEN
BADKOMPONENTEN

4.1 Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801

Das Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 dient zum Neuansatz und zur Erganzung von
Ausschleppungsverlusten. Es sorgt fur die bei hohen Strobmen notwendige gute
Leitfahigkeit des Elektrolyten und hat Einfluss auf die Pufferung des pH-Wertes. Der Gehalt
an Leitsalz CHEMOCHROM 3 S 801 kann analytisch Uberwacht werden. Geeignete
Analysenmethode stellen wir auf Anfrage gerne zur Verfugung. Eine Uberwachung kann
ebenfalls durch Kontrolle der Elektrolytdichte erfolgen, vergl. Punkt 2.5

4.2 Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 802

Die Ansatzlésung CHEMOCHROM 3 S 802 wird nur zum Neuansatz bendétigt. Sie enthalt
das abzuscheidende Chrom wund einige der zu Abscheidung notwendigen

Wirkkomponenten. Erganzungen und Korrekturen erfolgen mit der Erganzungslosung
CHEMOCHROM 3 S 804.
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4.3 Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 803

Die Ansatzlosung CHEMOCHROM 3 S 803 wird nur zum Neuansatz bendtigt. Sie enthalt
alle weiteren zur Abscheidung notwendigen Wirkkomponenten. Erganzungen und
Korrekturen erfolgen mit der Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 805.

4.4 Erganzungslosung CHEMOCHROM 3 S 804

Die Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 804 dient der regelmafigen Erganzung (vergl.
Punkt 2.5) und fir Sonderkorrekturen. Da das Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S mit
unléslichen Anoden betrieben wird, dient sie der Aufrechterhaltung des Metallgehaltes und
enthalt alle Wirkkomponenten der Ansatzlésung CHEMOCHROM 3 S 802 im Verhaltnis
des zu erwartenden Verbrauchs.

4.5 Erganzungslosung CHEMOCHROM 3 S 805

Die Erganzungslésung CHEMOCHROM 3 S 805 dient der regelmaligen Erganzung (vergl.
Punkt 2.5) und fur Sonderkorrekturen. Sie enthalt alle Wirkkomponenten der Ansatzlosung
CHEMOCHROM 3 S 803 im Verhaltnis des zu erwartenden Verbrauchs.

4.5 Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806

Das Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806 dient zur regelmafRigen Erganzung und flr
Sonderkorrekturen. Treten weille bis graue Schleier oder Schlieren auf, so kann eine
Zugabe von 1 - 3 ml/l an Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806 Abhilfe schaffen. Sind
Sonderkorrekturen regelmallig notwendig, sollte die Dosiermenge erhéht werden, vergl.
2.5. Bleibt die Korrektur erfolglos, so ist dies in der Regel auf eine Ubermallige
Verunreinigung mit organischen Fremd- oder Abbaustoffen zurlickzuflihren. In diesem Fall
muss die Reinigung Uber Aktivkohle verbessert werden.

4.5 Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 807

Der Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 807 ist mitverantwortlich fur die gute Deckung und
Metallverteilung. Seine Konzentration wird durch die Erganzungslésung CHEMOCHROM 3
S 805 aufrecht erhalten. Zur Gewahrleistung der Prozesssicherheit sollten regelmafig
Hullzellentests durchgefuhrt werden. Wird eine schlechte Streuung in den niedrigen
Stromdichtebereich hinein festgestellt, wird zunachst die Konzentration an Leitsalz
CHEMOCHROM 3 S 801 bestimmt. Ist diese in Ordnung und bleibt eine Korrektur mit
CHEMOCHROM 3 S 809 erfolglos, werden dem Elektrolyten bis zu max. 5 ml/l
Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 807 zugegeben.

4.5 Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 808

Der Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 808 ist verantwortlich fur die Arbeitsweise im
hohen Stromdichtebereich. Seine Konzentration wird durch die Erganzungslésung
CHEMOCHROM 3 S 805 aufrecht erhalten. Zur Gewahrleistung der Prozesssicherheit
sollten regelmaRig Hullzellentests durchgefihrt werden. Treten Anbrennungen oder dunkle
Verfarbungen im hohen Stromdichtebereich auf. so erfolgt eine Sonderdosierung von max. 5
ml/I.
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4.5 Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 809

Der Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 809 ist mitverantwortlich flr die gute Deckung und
Metallverteilung. Seine Konzentration wird durch die Erganzungslésung CHEMOCHROM 3
S 805 aufrecht erhalten. Zur Gewahrleistung der Prozesssicherheit sollten regelmafig
Hullzellentests durchgefuhrt werden. Wird eine schlechte Streuung in den niedrigen
Stromdichtebereich hinein festgestellt, wird zunachst die Konzentration an Leitsalz
CHEMOCHROM 3 S 801 bestimmt. Ist diese in Ordnung werden dem Elektrolyten zunachst
bis zu max. 5 ml/l Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 809 zugegeben. Bleibt auch dies
erfolglos kann auch mit Korrekturzusatz CHEMOCHROM 3 S 807 erganzt werden.

4.6 Elektrolytbewegung

Das Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S wird mit Warenbewegung betrieben. Diese kann
durch eine schwache Lufteinblasung unterstitzt werden. Eine kraftige Luftbewegung sollte
trotzdem vorgesehen werden, wenn der Elektrolyt wahrend der Arbeitspausen auf
Temperaturen unterhalb des Arbeitsbereiches abkuhlt. Dabei kann es zum teilweisen
Ausfallen der gelésten Salze kommen. Intensive Luftbewegung unterstitzt in der Phase der
Wiederinbetriebnahme das Rucklésen. Die zur Elektrolytbewegung verwendete Luft muss 6l-
und staubfrei sein.

4.7 pH-Wert

Der zulassige Arbeitbereich des pH-Wertes liegt bei 3,5 - 3,9. Der Wert muss regelmafig

kontrolliert und ggf. auf 3,7 eingestellt werden. Die Korrektur erfolgt mit Schwefelsaure oder
mit Kalilauge 50%.

4.8 Anoden

Zu Einsatz kommen ausschlielich speziell beschichtete unlésliche Anoden. Zum Schutz
gegen mechanische Beschadigung werden diese mit einem Kunststoffnetz umhdilit.
Beides erhalten Sie Uber unseren technischen Vertrieb.

4.9 Arbeitstemperatur

Die Arbeitstemperatur muss im Bereich 45 - 55°C gehalten werden. Die
Temperaturregelung erfolgt Gber Warmetauscher aus Titan.

5.0 FEHLERBESEITIGUNG

Fehler mogl. Ursache Beseitigung

weile bis graue Mangel an Zugabe von 1 - 3 ml/l Netzmittel

Schleier oder Netzmittel CHEMOCHROM 3 S 806 CHEMOCHROM 3 S 806

Schlieren Organische Verunreinigungen Aktivkohlefilter prifen und ggf.
ersetzen oder Kapazitat erhdhen.
Einschleppung von Fremdorganik
unterbinden.
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Dinne weilte
Streifen oder

pH-Wert auRerhalb des
Arbeitsbereiches

pH-Wert Prifen und ggf. einstellen
(Punkt 4.7)

dunkle Uberschuss an Ansatzlésung Dosierung von Erganzungslésung

Abscheidung CHEMOCHROM 3 S 803 CHEMOCHROM 3 S 805
voribergehend aussetzen.
Dosiermenge Prifen und ggf.
reduzieren (Punkt 2.5)

Schlechte Temperatur auBerhalb des Temperatur prifen und ggf.

Deckung oder
braune
Schlieren

Arbeitsbereiches

anpassen. ( Punkt4.9)

Mangel an Ansatzlésung
CHEMOCHROM 3 S 802

Zugabe von Erganzungslosung
CHEMOCHROM 3 S 804 in Schritten
von 5 ml/l bis max. 20 ml/l gesamt

Mangel an Leitsalz
CHEMOCHROM 3 S 801

Gehalt an Leitsalz
CHEMOCHROM 3 S 801 ermitteln und
ggf. erganzen. (Punkt 4.1)

Schicht zu diinn

Verunreinigung durch
Fremdmetalle

Verunreinigung bei 1,5-4,0 A/dm?
ausarbeiten

Schlechte Stromausbeute

Temperatur auf 50°C einstellen. pH auf 2.0
absenken. Nach 12 Stunden pH wieder auf
3,7 anheben. Elektrolyt mit 0,5 Ah/I
durcharbeiten

Zu helle Mangel an Ansatzlésung Zugabe von 0,2 -0,5 ml/l
Abscheidung CHEMOCHROM 3 S 803 Erganzungslosung

CHEMOCHROM 3 S 805
pH- Wert bleibt Mangel an Puffersubstanzen Dichte Messen und mit Leitsalz
nicht stabil CHEMOCHROM 3 S 801 auf 1,20 g/l

anheben. Bleibt der Erfolg aus, so
kénnen 4-8 g/l Borsaure zugegeben
werden

6. ABWASSERBEHANDLUNG

Bei der Entsorgung des Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S sind die lokalen gesetzlichen
Bestimmungen zu beachten. Fur Zusatze und gebrauchsfertige Elektrolyte gelten i.d.R.
unterschiedliche Bestimmungen. Bitte beachten Sie den Abfallschllssel und die Hinweise
unter Punkt 13 der zugehdrigen Sicherheitsdatenblatter. Der nachfolgende Hinweis zur
Entgiftung dient lediglich als Hilfestellung:

Das Glanzchrombad CHEMOCHROM 3 S frei von Ammonium.

7. SICHERHEITSANGABEN

Die zu verwendenden Beizen sind atzend. Fur Ansatz, Instandhaltung und betrieb muss
Schutzkleidung getragen werden.

bei Kontakt von Reinigungslésung oder Konzentrat mit der Haut ist sofort mit flieRendem
Wasser zu spulen.

Sollten Spritzer der Chemikalien in die Augen gelangen, ist mittels einer Augendusche
reichlich zu spulen und ggf. ein Augenarzt aufzusuchen.

bei Verschlucken ist umgehend das nachste Notfallkrankenhaus oder ein Arzt zu informieren.
Erste-Hilfe-Mallinahmen sind nach den Empfehlungen der Unfallverhitungsvorschriften
durchzufihren. ("Erste Hilfe bei Unfallen in der Galvanotechnik", zu erhalten bei lhrer
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Berufsgenossenschaft). Bitte immer die Hinweise auf den Verpackungen unserer Produkte
beachten.

8. GEWAHRLEISTUNG

Dieses Merkblatt soll lhrer Beratung dienen. Die Angaben entsprechen unserem besten
Wissen, ohne jeden spezifischen Anwendungsfall berticksichtigen zu kdnnen. Da jedoch die
vorschriftsmalige Anwendung unserer Praparate nicht unserem Einfluss unterliegt, kdnnen
wir eine Haftung nur fir die gleich bleibende, einwandfreie Qualitat unserer Praparate zum
Zeitpunkt der Lieferung Ubernehmen. Sofern einmal bei der Anwendung Schwierigkeiten
auftreten sollten, bitten wir von der Mdglichkeit einer Beratung durch unseren technischen
Kundendienst Gebrauch zu machen.
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